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Firma Hodapp im Uberblick:

Die Firma Hodapp aus Achern hat sich in den letzten siebzig Jahren einen Namen
als anerkannter Spezialist in der Fertigung von Stahltiren und -toren aller Art
gemacht. 1946 von Eugen Hodapp gegriindet, beschaftigt das
Familienunternehmen heute in dritter Generation 220 Mitarbeiter auf einer
Produktionsflache von 35.400 Quadratmetern und ist in Spanien, Frankreich,
Osterreich und in der Schweiz mit eigenen Vertriebsgesellschaften vertreten.
Exportiert wird weltweit von der Schweiz tiber Osterreich und Spanien bis nach
Korea und Saudi-Arabien.

Zum Portfolio des Unternehmens zéhlen neben Dreh-, Falt-, Schiebe und Hubtoren
vor allem Sonderkonstruktionen. Durch hauseigene Planung und eine
Konstruktionsabteilung mit allein 15 Mitarbeitern bietet das Unternehmen
malfigeschneiderte Einzelanfertigungen aus einer Hand an, die sowohl schwierigste
Einbausituationen meistern als auch hochsten Sicherheitsanforderungen
standhalten. Ein wichtiger Markt fir das Unternehmen sind Brand- und
Rauchschutztiren in grol3en Tunnelanlagen, Messetore, schusssichere Tlren,
Kraftwerkstore, Tunneltore und Sondertore.

Anwendungsdetails

Johnny Ruyssinck ist Ausbildungsleiter bei Hodapp und hauptverantwortlich fir das
interne Cobot-Projekt. Fur ihn sind die Mobilitat des gerade mal knapp dreiig Kilo
schweren kollaborierenden Schweil3roboters und die unkomplizierte Integration in
die Arbeitsablaufe die grol3en Pluspunkte. ,Im Gegensatz zu einer klassischen
Industrieroboteranlage, die meist fest an einem Ort installiert ist, kbnnen wir den
Cobot flexibel dort einsetzen, wo er gerade bendétigt wird. Und aufgrund der
eingebauten Sensorik, die den Roboter bei Beriihrung sofort stoppen lasst, ist auch
kein zusatzlicher Schutzraum nétig. Das vereinfacht den Einsatz und das
gemeinsame Arbeiten ungemein.“ Zudem betont er die gesundheitlichen Vorteile,
die der Einsatz des Cobots mit sich bringt: ,Wahrend der Roboter schweif3t, kann
sich der Mitarbeiter zurlickziehen und muss auch den Schweif3rauch nicht
einatmen. Das entlastet sehr.”

Ein weiterer Vorteil flr Lang ist die Entlastung beziehungsweise Umverteilung der
Schweiler bei der Produktion von Kleinserien: ,Durch die Programmierung und die
damit einhergehende Reproduzierbarkeit von Schweif3ndhten kénnen auch weniger
qualifizierte Mitarbeiter an der Cobot-Anlage eingesetzt werden. Ist der Cobot
einmal programmiert, besteht die Hauptarbeit aus dem korrekten Einlegen der
Werkstiicke und dem Knopfdruck, den Schweifldvorgang einzuleiten. So sind
hochqualifizierte Schweil3er frei fir Aufgaben, bei denen schweil3technisches Know-
how unumganglich ist.”
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Automatisierungstechnik war fir die gesamte Belegschaft Neuland.

Aber bereits bei den Einfihrungstagen war die Begeisterung tber die leichte
Bedienung der Anlage und deren Einsatzmdglichkeiten vor allem bei den jingeren
Schweil3ern grof3. ,Unsere Kollegen standen nach dem ersten Schulungstag mit
einem Grinsen im Gesicht da, wollten gar nicht nach Hause gehen und haben sich
auch noch bedankt, dass sie die Gelegenheit haben, eine solche Technologie
kennenzulernen und in Zukunft damit arbeiten zu dirfen®, berichtet Ruyssinck.
Simon Ludwig, 25 Jahre alt und seit zwei Jahren bei Hodapp als Schweil3er
beschaftigt, bestétigt dies gerne: ,Die Programmierung des Schweil3-Cobots macht
Spald und ist leicht verstandlich. Der Roboter schweifl3t zuverlassig und sowohl die
Zeitersparnis als auch die Arbeitsentlastung bei sich oft wiederholenden,
ermidenden Schweil3aufgaben sind fir uns einfach enorm.®

Weitere Bilder

Einfaches Anlernen: Die Anfangs- und Endpunkte einer Schweildnaht werden dem
System beim , Teachen” mitgeteilt. Anhand der Koordinaten errechnet sich der
Cobot durch die intelligente Software den Verlauf der Schweif3naht dann ganz von
allein. Fotos: Lorch

Einfache Prorammierung: Uber die Lorch Spezial-Schweil3software sind die
notwendigen Schweil3parameter wie Blechdicke, Werkstoff und a-Mal3 schnell

eingegeben.
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Vorteil der groRen Armlange des UR 10: Wé&hrend der Cobot an einer Vorrichtung
schweil3t, kann an einer zweiten Vorrichtung auf dem Arbeitstisch bereits das
nachste Werkstiick eingelegt werden.

Vorteil Cobot: Der Roboterarm fuihrt den Brenner exakt die Naht entlang — eine
gleichbleibend hohe Nahtqualitat ist garantiert.
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Arbeiten ohne Schutzramvorrichtungen: Mittels eigebauter Sensoren stoppt der
Cobot bei einfachster Berihrung sofort. Die Anlage kann daher an jedem
Schweildtisch frei montiert werden.
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Exzellente Schwei3nahte: Dank Programmierung kénnen Schweil3vorgange
jederzeit reproduziert werden. Richtig eingestellt, fallen so gut wie keine

Nacharbeiten mehr an.
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