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WMetallhandvverk

Tabelle 1 aus der DIN EN ISO 12944

Vergleich von gestrahltem Stahl beziehungsweise feuerverzinktem Stahl
(Mindestanzahl an Schichten (MNOC) und Mindestsollschichtdicken (NDFT) in
Abhangigkeit von der Schutzdauer und der Korrosivitatskategorie):

Schutzdauer | Niedrig ‘ Mittel Hoch Sehr hoch Lesebeispiel:

Art des gestrahltes Feuerverzinkter gestrahltes Feuerverzinkter gestrahltes Feuerverzinkter gestrahites Feuerverzinkter E;r ;E;Be“hi‘hwngfé‘: .
Substrates Stahlsubtrat Stahl Stahlsubtrat Stahl Stahlsubtrat Stahl Stahlsubtrat Stahl 2 3 fmd/oderA coase,
Y auf unverzinktem schwar-
e i i i Stahl sind 3 Schicht
Grundbeschichtungsstoffes Zn (R) div. Zn (R) div. Zn (R) div. Zn (R) div. ﬁ: ek Sénesam:m:’c]d:sf(\.
Bindemittelbasis des ESIEP. | ERPUR,[ AK, EP. Ay | ESLER [ERPUR.| AK. EP AY ESIEP |ERPUR, [ AK, EP Ay | ESLEP [ERPUR | AK, EP. Ay | schichtdicke von 360 Mi-
Grundbeschichtungsstoffes | PUR ESI AY PUR PUR ESI AY PUR PUR ESI AY PUR PUR ESI AY PUR krometern zur Erreichung
Bindemitcelbasis der ERPUR [EPPUR [ AK. |ERPUR| o | ERPUR [ERPUR[ AK. [ERPUR[ v ERPUR [ERPUR,| AK, [ERPURI| o [ERPUR [ERPUR,[ AK, [ERPURJ o | ciner sehr hohen Schua-
nachfolgenden Schichten AY AY AY AY AY AY AY AY AY AY AY AY AY AY AY AY dauer in der Korrosivitits-
kategorie C5 vorgeschrie-
< MNOC a a = — | a ] ! | ! ! 2 2 2 ! 2 ben. Bei Verwendung von
NDFT - - 100 60 120 160 80 80 160 180 200 120 BB . crverzinktem Stahl unter
c3 MNOC = - | 5 | | | | | 2 2 2 | 2 2 2 2 2 2 gleichen Bedingungen sind
NDFT - - 100 60 120 160 80 80 160 180 200 120 160 | 200 240 260 160 200 | lediglich 2 Schichten mit ei-
c4 MNOC 1 I I 1 1 2 2 2 | 2 2 2 2 2 2 3 2 = 2 ner Gesamtschichtdicke von
NDFT 6 | 120 | 160 | 80 | 80 | 160 | 180 | 200 | 120 | 160 200 | 240 | 260 | 160 | 200 | 260 | 300 | - | 200 240 Mikrometern erforder-
lich, d.h. ein Drittel weniger
cs MNOC 2 2 - ] 2 2 2 = 2 2 3 2 = 2 3 3 - 2 Beschichtungsstoff sowie
NDFT 160 180 - 120 160 200 240 - 160 200 260 300 = 200 320 360 o 40 ein Arbeitsgang weniger.

a: Es ist ein System fir eine héhere Korrosivitatskategorie oder Schutzdauer zu verwenden.
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