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Gefahrdungsbeurteilung zum WIG-Schweil3en

Metallbau , PLZ, Ort
Gefahrdungsbeurteilung und festgelegte SchutzmaflRnahmen nach ArbSchG § 5

Arbeitsbereich:  Werkstatt Verantwortlicher: Datum: gultig bis:

Tatigkeit Hand- | \ygitere | €I

fin/mit Gefahrdung Schutzmalinahme lungs- Infos * sierung

(an/in/mit) bedarf? | "M95" | \wer/wann
Werkstatt *: Nummernbezeichnung der DGUV-
Schrift

WIG-SchweilRen

e elektrischer Schlag durch Schweil3stromrickleitung nur Uber Werkstiick 6 (7)
vagabundierende Stréome vornehmen 112-
tagliche Sichtkontrolle aller stromfiihrenden 195
Leitungen 112-
trockene Schutzhandschuhe und 191

Schutzschuhe benutzen
e Verblitzen der Augen Schweil3erschutzschirm mit der richtigen 112-
Filterstufe verwenden 192
e Fulverletzungen durch herabfallende Schutzschuhe tragen 112-
schwere Teile 191
e Organisation und ggf. weitere Unterweisung der Mitarbeiter 211-
Gefahrdungen 005
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Das sorgféltige Entgraten des Schweil3guts ist wichtig, sonst kann das
geschmolzene Aluminium keine einheitlich saubere Flache ausbilden und nicht
Uberall dahin flieRen wo es hin muss, diese so genannten Liicken kénnen die
Qualitat der Verschweil3ung ziemlich ruinieren.

Fotos: Domke

Um liickenlose sorgféaltige Schweil3nahte zu erzielen, muss die sichtbare Oxidschicht
weitestgehend riickstandslos heruntergeputzt werden. Es empfiehlt sich fur alle
Reinigungsprozesse Edelstahlblrsten oder Edelstahlschleifwerkzeuge zu nutzen,
diese ausschlief3lich fir Aluminium zu verwenden und auch so zu kennzeichnen.
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Bereits geschweil3te Heftpunkte missen wieder vollstandig entfernt werden, sonst ist
die Bildung einer komplett durchgeschweif3ten Naht an den Heftpunkten nicht
maglich.

Auch die Elektrode und der zu verweendeéchweinraht aus Aluminium muissen
vor jedem Schweil3vorgang grindlich geputzt werden.
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Dunne Bleche oder schlanke Rohre kdnnen auch mal ohne das Vorwarmprozedere
sauber geschweil3t werden aber ein Zylinderblock aus Aluguss gehdrt definitiv vorher
in den Ofen.
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Beim Aluschweil3en sollte man der eigenen Gesundheit zu Liebe und fur einen
bessere Qualitat auf keinen Fall darauf verzichten: Entweder ein Schweil3erhelm mit
integrierter Absaugeinrichtung und Filter oder eine gut eingestellte Absauganlage in
der Werkstatt sind essenziel fir einen Aluschweil3er und sollten auch aus
Kostengriinden nicht ,vergessen” werden.
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