Prozesstechniken mit Vorteilen

Der neue WIG-Inverter ermdglicht zahlreiche anwendungsspezifische
Prozesstechniken, die in der Praxis beim Montageteam Kaspar Schulz den
entscheidenden Wettbewerbsvorteil ausmachen.

Die Tabelle fasst die Ergebnisse zusammen:
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AC-Dreieck Verlauf. Geringster Warmeeintrag

AC-Sinus Verlauf. Mittlere Warmeeinbringung

AC-Rechteckverlauf. Hochste Warmeeinbringung




© Charles Coleman Verlag GmbH & Co. KG, Koln 2017. Jede Vervielfaltigung und Verbreitung ohne Zustimmung des Verlages ist unzulassig.

WN\etallhandvverk

Technische Daten:

TIGER ULTRA
230 DC, AC/DC
Einstellbereich WIG [A] 4 bis 230
Elektrode [A] | 20 bis 180
Einschaltdauer (ED) | WIG [A] 35
10 min bei 40°C Elektrode [A] | 40
Leerlaufspannung [V] 82/89
Netzspannung V] 1x230
(Bemessungs- [Hz] 50/60
spannung)
Absicherung (tréage) | [A] 16
Schutzart IP23S
Isolationsklasse F
Brennerkihlung Gas (Wasser)
Abmessungen [mm] 480 x 160 x 320
LxBxH
Gewicht [kq] 7,5/7,9
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