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WMetallhandvverk

Gefahrdungsbeurteilung beim MIG-MAG-Schweil3en und Lichtbogen-HandschweilRen

Metallbau , PLZ, Ort
Gefahrdungsbeurteilung und festgelegte Schutzmaflinahmen nach ArbSchG § 5
Arbeitsbereich: Werkstatt Verantwortlicher: Datum:
gultig bis:
Hand- -
e . Realisie-
Tat'lgke!t Gefahrdung Schutzmaf3nahme lungs- | Weitere rung
(an/in/mit) bedarf Infos
s wer/wann
Werkstatt *;
Nummernbezeichnung der DGUV-Schrift
MIG/MAG- |e Atemwegserkrankunge |e Verwenden einer 100-500,
Schwei- n durch SchweiRrauchabsaugung Kap. 2.26
Ren und Schweil3rauche (Ausnahme: taglich wird weniger als 30
Lichtbo- Minuten und woéchentlich weniger als 109-002
gen-Hand- zwei Stunden Baustahl an nicht 209-016
schweilRen ortsgebundenen
Schweil3arbeitsplatzen verschweil3t)
¢ technische Luftungseinrichtungen oder
freie Liftung
e Krebserkrankungen e Vorsorgeuntersuchungen nach G 15, 7 (6)
der Atemwege durch 38 und 39 bei Uberschreiten der
Chromate oder Grenzwerte 209-058
Nickeloxide im ¢ Verwenden einer 211-010
Schweil3rauch beim Schweil3rauchabsaugung
Schweil3en von VA- e Erstellen einer Betriebsanweisung
Stéhlen
e Entstehung von e brennbare Gegenstande entfernen 205-002
Bré&nden durch oder abdecken 205-001
Funkenflug o keine verdlte Kleidung tragen
e Verblitzen der Augen |e Schweierschutzschirm mit richtiger 112-192
Filterstufe verwenden
e FuBverletzungen durch |e Tragen von Schutzschuhen 112-191
herabfallende schwere
Teile
e elektrischer Schlag e Schweil3stromrickleitung nur Gber 209-005
durch Werkstlick vornehmen
vagabundierende e tagliche Sichtkontrolle aller
Strome stromfihrenden Leitungen
e trockene Schutzhandschuhe und -
schuhe benutzen

(tmen
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Metallbau , PLZ, Ort
Gefahrdungsbeurteilung und festgelegte Schutzmaflinahmen nach ArbSchG § 5

Arbeitsbereich: Werkstatt Verantwortlicher: Datum:

gultig bis:

i Hand- . Realisie-
Tat'lgke!t Gefahrdung Schutzmaf3nahme lungs- | Weitere rung
(an/in/mit) bedarf Infos

s wer/wann
o elektrischer Schlag ¢ isolierende Zwischenlagen 113-004
durch erhdhte (Gummimatten, Lattenroste) 203-004
elektrische verwenden 209-005
Gefahrdung in engen | e nur Schweil3stromquellen benutzen,
Raumen (z.B. die mit einem ,S* gekennzeichnet sind
Behalter)
e Schwerhorigkeit durch [e Larm durch technische Mal3nahmen so 209-023
gehorschadigenden weit wie maglich reduzieren
Larm e geeigneten Gehdrschutz zur 112-194
Verfligung stellen und Benutzung
veranlassen 212-621
e Gehorvorsorgeuntersuchung G 20
veranlassen
e Organisation und ggf. |e Unterweisung der Mitarbeiter 211-005
weitere Gefahrdungen
Arbeitsplatzgrenzwerte; Stand der Technik aus Expositionsdaten bei
schweiBtechnischen Arbeiten”? (aus TRGS 528, Tabelle 2)

Verfahren Schweil3zusatzwerk- Schweil3- | Chrom(V | Nickel Ozon | Sticko
stoff beziehungsweise | rauch in [)-Verbin- | und in xide in
Werkstoff mg/ms3 dungen | seine mg/m3 | mg/ms3

in mg/m?3 | Verbind
ungen
in
mg/ms3

Gasschweil3en unlegierte, niedriglegierte | partikelfdrmige Emissionen nicht | nicht nicht
Stahle relevant angeb | angeb

bar® | bar®

Lichtbogenhand- unlegierte, niedriglegierte | <3 (A) nicht relevant nicht nicht

schweil3en Stahle <10 (E) angeb | angeb
hochlegierte Stahle <3 (A) <0,03(E)[<0,05 |bar? |bar’

<10 (E) (E)

MIG/MAG unlegierte, niedriglegierte | <3 (A) nicht relevant <0,2 nicht
Stahle <10 (E) angeb
hochlegierte Stahle <3 (A) <0,02(E) | =<0,1 bar?

<10 (E) (E)
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UP-Schweil3en <1 (A nicht relevant nicht relevant
WIG-SchweiRen®” <1(A) <0,01 (E)[<0,01 |<0,1 |nicht
<2 (E) (E) angeb
bar®
Widerstands- <2(A) nicht relevant nicht relevant
schweil3en <4 (E)

Die Angaben beziehen sich auf Arbeitsplatze mit SchweilRrauchabsaugung.

Y Branchen- und arbeitsplatzspezifische Abweichungen sind méglich.

2 Fur die Angaben in der Tabelle gilt folgende Voraussetzung: Es finden weniger
als funf Prozent expositionsrelevante Nebenarbeiten wie Schleifen, Trennen,
Putzen, Polieren statt.

% Stand der Technik nicht angebbar, da Daten zur Festlegung eines Wertes nicht in
ausreichender Menge vorliegen. Es gilt Nr. 5.1, Absatz 9.

% Siehe auch BGI 790-012.

Beurteilung der Verfahren anhand von Emmissionsraten unter
Beriicksichtigung werkstoffspezifischer Faktoren beziehungsweise
Wirkungen; Zuordnung zu Gefahrdungsklassen (nach TRGS 528)

Gefahrdungsklassen der Verfahren

Verfahren Emissionsrate” | atemwegs- toxische krebserzeugende
in mg/s und oder Stoffe
lungenbelast | toxisch-
ende Stoffe | irritative
Stoffe

UP-Schweien? <1 niedrig niedrig niedrig
Gasschweil3en <1 niedrig niedrig -
WIG-SchweiRen? <1 niedrig mittel mittel
Laserstrahlschweil3en ohne 1-2 mittel hoch hoch
Zusatzwerkstoff
MIG/MAG-Schweil3en 1-4 niedrig mittel mittel bis hoch
Lichtbogenhandschweil3en, 2-8 hoch hoch hoch
MIG-Schweil3en
MAG-Schweil3en 6 -25 hoch hoch hoch
(Massivdraht);Fulldrahtschweil3
en mit Schutzgas
MAG-Schweil3en (Fulldraht); > 25 sehr hoch sehr hoch sehr hoch
Falldrahtschweil3en ohne
Schutzgas

U Erfahrungswerte, die im Einzelfall durch Optimierung der Prozessparameter noch
reduziert werden kénnen.

2 Automatisiertes Verfahren.

¥ Nach Expositionsbeschreibung in BGI 790-12.
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